SPECIAL PARTS

Technische datenblatt

MANNLICHE RINGOSEN (NACH DIN 580:2018)
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Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen
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1"1/8 7 0,72 1800 1290 900 900

30 1"1/8 7 65 108 60 25 109 24 28 1,32 3200 2300 1600 1600
30 1"1/4 7 65 108 60 25 109 24 28 1,32 3200 2300 1600 1600
30  173/8 6 65 108 60 25 109 24 28 1,32 3200 2300 1600 1600
36 1"1/4 7 75 126 70 30 128 28 32 2,08 3200 2300 1600 1600
36 1"3/8 6 75 126 70 30 128 28 32 2,08 4600 3300 2300 2300
36 1"1/2 6 75 126 70 30 128 28 32 2,08 4600 3300 2300 2300
42 1"/2 6 85 144 80 35 147 32 38 3,11 4600 3300 2300 2300
42  1"5/8 5 85 144 80 35 147 32 38 3,11 6300 4500 3150 3150
42  1"3/4 5 85 144 80 35 147 32 38 3,11 6300 4500 3150 3150
48 1"3/4 5 100 166 90 40 168 38 46 502 6300 4500 3150 3150

48 2" 4,5 100 166 90 40 168 38 46 502 8600 6100 4300 4300

MaBabweichungen auf Anfrage erhaltlich

EINIGE HINWEISE ZUR RICHTIGEN VERWENDUNG VON RINGOSEN
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