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Technische datenblatt

WEIBLICHE RINGOSEN (NACH DIN 582:2018)

METRISCHES GEWINDE (REGELGEWINDE UND FEINGEWINDE)
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EINIGE HINWEISE ZUR RICHTIGEN VERWENDUNG VON RINGOSEN
dung stets die vollstandige Anlei lesen.

Vor der Vi

REGEL-
GEWINDE

MATERIALIEN

- CI5E + Al
- INOX - AISI304
- INOX - AISI316

OBERFLACHEN

- Galvanische Verzinkung
- Feuerverzinkung

ZERTIFIKATE

- EN10204 3.1
- EN10204 2.2

™ N N T
08 M6 1 0,75 20 36 20 85 36 10 0,05
08 M8 1,25 1 20 36 20 85 36 8 10 0,05
10 M10 1,5 1 25 45 25 10 45 10 12 0,09
12 M12 1,75 15 30 54 30 11 53 12 14 0,16
12 M14 2 1,5 30 54 30 11 53 12 14 0,16
16 M14 2 15 35 63 35 13 62 14 16 0,24
16 M16 2 15 35 63 35 13 62 14 16 024
16 mM18 25 15 35 63 35 13 62 14 16 0,24
20 M18 25 1,5 40 72 40 16 71 16 19 0,37
20 M20 25 1,5 40 72 40 16 71 16 19 0,36
20 M22 25 15 40 72 40 16 71 16 19 0,36
24 M22 25 1,5 50 90 50 20 90 20 24 073
24 M24 3 2 50 90 50 20 90 20 24 0,72
24 M27 3 2 50 90 50 20 90 20 24 0,72

140 100 70
230 170 115
340 240 170
340 240 170
490 350 245
700 500 350
700 500 350
850 600 425
1200 860 600
1200 860 600
1400 1000 700
1800 1290 900
1800 1290 900

900

Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen



e
OSRA

SPECIAL PARTS

Technische datenblatt

WEIBLICHE RINGOSEN (NACH DIN 582:2018)
METRISCHES GEWINDE (REGELGEWINDE UND FEINGEWINDE)
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GEWINDE WLL' | wLL WLL
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30 M27 3
30 M30 35
* 30 M33 35

2 65 108 60 25 109 24 28 1,34 2100 1500 1050 1050

2 65 108 60 25 109 24 28 1,32 3200 2300 1600 1600

2 65 108 60 25 109 24 28 1,32 3200 2300 1600 1600

36 M33 35 2 75 126 70 30 128 28 32 2,11 3200 2300 1600 1600

36 M36 4 3 75 126 70 30 128 28 32 2,08 4600 3300 2300 2300

L 36 M39 4 3 75 126 70 30 128 28 32 2,08 4600 3300 2300 2300
42 M39 4 3 85 144 80 35 147 32 38 3,15 4600 3300 2300 2300

42 M42 45 3 85 144 80 35 147 32 38 3,11 6300 4500 3150 3150

® 42 M45 45 3 85 144 80 35 147 32 38 3,11 6300 4500 3150 3150
48 M45 45 3 100 166 90 40 168 38 46 508 6300 4500 3150 3150

48 M48 5 3 100 166 90 40 168 38 46 502 8600 6100 4300 4300

Die Tabelle din 582:2018 verwendet ausschliefSlich Regelgewinde.
® Unsere Ringésen sind Eigenproduktionen und nicht in der Tabelle din 582:2018 enthalten

Die nachfolgenden MafSe beziehen sich auf den Kérper der mdnnlichen Ring6sen (bitte auf die hervorgehobenen MajfSe achten).

REGEL-

M52 3 110 184 100 187 6,79 8600 6100 4300 4300

56 M56 5,5 4 110 184 100 | 38 187 42 50 6,69 11500 8200 5750 5750
64 MeO0 55 4 120 206 110 @ 42 208 48 58 943 11500 8200 5750 5750
64  M64 6 4 120 206 110 | 42 208 48 58 930 16000 11000 8000 8000
¢ 72 M68 6 4 150 260 140 | 50 260 60 72 19,50 16000 11000 8000 8000
72 M72 6 4 150 260 140 50 260 60 72 1850 20000 14000 10000 10000
¢ 80 M76 6 4 170 296 160 | 55 298 68 80 29,50 20000 14000 10000 10000
80 M80 6 4 170 29 160 @ 55 298 68 80 27,30 28000 20000 14000 14000
¢ 100 M90 6 4 190 330 180 60 330 75 88 38,00 28000 20000 14000 14000
100 M100 6 4 190 330 180 60 330 75 88 36,40 40000 29000 20000 20000

Die Tabelle din 582:2018 verwendet ausschliefSlich Regelgewinde.
® Unsere Ringdsen sind Eigenproduktionen und nicht in der Tabelle din 582:2018 enthalten

Kleineres Mafs als in der Tabelle din 582:2018. Die Tragfdhigkeiten (WLL) sind garantiert.

MaBabweichungen auf Anfrage erhaltlich

Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen



